
محصولات آموزشي اكسيژن
VIKING Pro V1.8.0 

بنام خدا 
فهرست مطالب :

1 -  معرفي 
2 -  ليست قطعات استفاده شده 

3 -  راهنماي مونتاژ 
4 - تنظيم  -  تست و   نكات آموزشي

5 - راهنمای بكارگيری و استفاده از كيت  
 

 با تشكر از حسن انتخاب شما در خريد يكي ديگر از محصولات موفق اكسيژن لازم به ذكر است كه در تهيه اين كيت آموزشي سعي شده كه 
علاوه بر استفاده از بهترين قطعات موجود در بازار از طرحي استفاده شود كه كارآيي بالا داشته و با  مونتاژ آسان و سريع  ،  راحتي هرچه 

بيشتر كاربر تضمين شود  .   
فلز ياب پالسي Viking Pro    بر اساس يك طرح تجاري بسيار  مدرن طراحي  و جهت استفاده علاقمندان بصورت كيت ارائه شده  است و   

علاوه بر امكانات زياد  و  ثبات كاركرد  فوق العاده ،  از سيستم دقيق و مجهز به ميكروكنترولر  بهره ميبرد   . 

صفحه 1لطفا قبل از مونتاژ راهنماي مربوطه را بدقت مطالعه فرماييد .

SUPER PULSE INDUCTION MD



V1.8.0 ليست قطعات مصرفی وايكينگ پرو
نوع قطعه شماره قطعه تعداد توضيحات

10 kΩ
R1, R3, R4, R5, R15, R24, R28,R30, R31, 
R45, R46, R47,R52, R53, R63 ,R70,R74, 
R76 ,R93 

19             (رنگ مقاومتها از چپ به راست خوانده ميشود)
مقاومت :  طلايی - نارنجی - سياه - قهوه ای

4.7 kΩ R2, R9, R32, R72, R83, R84 6 مقاومت :  طلايی - قرمز - بنفش - زرد

1 kΩ R11, R14, R22, R33, R34, R36, R37, R50, 
R85, R86 10 (رنگ مقاومتها از چپ به راست خوانده ميشود)

مقاومت :  طلايی - قرمز - سياه - قهوه ای
680 Ω     1w R7 1 مقاومت :  طلايی - قهوه ای - خاکستری - آبی
470 Ω      2w R10 1 مقاومت :  طلايی - قهوه ای - بنفش - زرد
1 kΩ        1w R12 1 مقاومت :  طلايی - قرمز - سياه - قهوه ای
180 Ω R8 ,  R27 2 مقاومت :  طلايی - قهوه ای - خاکستری - قهوه ای
1 Ω          1w R16 1 مقاومت :  طلايی - طلايی - سياه - قهوه ای
1 MΩ R17, R38, R40, R69 4 مقاومت :  طلايی - سبز - سياه - قهوه ای
3.3 kΩ R6, R23, R42, R68, R78, R80 ,R89, R90, R92 9 مقاومت :  طلايی - قرمز - نارنجی - نارنجی
47 kΩ R62, R67 2 مقاومت :  طلايی - نارنجی - بنفش - زرد
100 kΩ R44 , R61 , R91 3 مقاومت :  طلايی - زرد - سياه - قهوه ای
390 kΩ R39, R41 2 مقاومت :  طلايی - زرد - سفيد - نارنجی
6.8 MΩ R48, R51 2 مقاومت :  طلايی - سبز - خاکستری - آبی
680 kΩ R55 1 مقاومت :  طلايی - زرد - خاکستری - آبی
12 kΩ R65 1 مقاومت :  طلايی - نارنجی - قرمز - قهوه ای
3.9 kΩ R29 , R49 2 مقاومت :  طلايی - قرمز - سفيد - نارنجی
47 Ω R73, R75 2 مقاومت :  طلايی - سياه - بنفش - زرد
10 Ω R81 1 مقاومت :  طلايی - سياه - سياه - قهوه ای
1.8 kΩ R82 1 مقاومت :  طلايی - قرمز - خاکستری - قهوه ای
220 kΩ R26, R54 ,R77, R87 4 مقاومت :  طلايی - زرد - قرمز - قرمز
2.2 kΩ R79 1 مقاومت :  طلايی - قرمز - قرمز - قرمز
15 kΩ R43 , R57 2 مقاومت :  طلايی - نارنجی - سبز - قهوه ای
5.6 kΩ R35  1 مقاومت :  طلايی - قرمز - آبی - سبز
330 R13 1 مقاومت :  طلايی - قهوه ای - نارنجی - نارنجی
1.5 kΩ R71 1 مقاومت :  طلايی - قرمز - سبز - قهوه ای
56 kΩ R58, R60 2 مقاومت :  طلايی - نارنجی - آبی - سبز

82 kΩ R64 1 مقاومت :  طلايی - نارنجی - قرمز - خاکستری

100nF C1, C2, C4, C13, C15, C16, C18, C26 
,C35, C41, C43, C44 ,C47               13 code 104    خازن مولتي لاير يا سراميک

16pF C3, C6 2 خازن عدسی سراميک
1000uF C5 1 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
5.6 pF C7                                          1 code  5R6       خازن عدسی مولتی لاير يا  سراميک   
330uF C38 1 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
100uF C9, C11, C39 3 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
33uF C10, C17 ,C46 3 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
3300uF C12 1 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
100nF C27, C28 , C31 ,C45              4 code 104 MKT  خازن پلي استر يا
150nF C33                                         1 MKT  خازن پلي استر يا
560pF C19                                         1 code 561 خازن عدسی مولتی لاير يا سراميک
22uF C20, C22 2 خازن الکتروليت 25 ولت يا بالاتر
220nF C21, C24 2 code 224 MKT  خازن پلي استر يا
470nF C14 ,C23 ,C25 ,C32,C36       5 code 0.47u MKT  خازن پلي استر يا
220uF C8, C40 2 خازن الکتروليت 16 ولت يا بالاتر
330 nF C34 , C42                                  2 MKT  خازن پلي استر يا
560 nF C29 ,C30                                2 code 564 MKT  خازن پلي استر يا



ادامه ليست قطعات مصرفی

صفحه 3

نوع قطعه شماره قطعه تعداد توضيحات
lcd 4 x 20  نمايشگر نمايشگر LCD با استفاده از برد تبديل توسط کانکتور فلت به برد اصلی متصل ميشود  ) صفحه 7 را ببينيد ( .
1N4007 D1 1 ديود
BAT85 D2,D9,D10,D13,D18,D21 6 ديود شاتکی

1N4148 D3, D4, D7, D8, D12, D14, D19 , 
D20 8 ديود شيشه ای

1N5819 D5, D6, D11 3 ديود شاتکی
415uH L1 1 سيم پيچ جستجوگر ) لوپ (
10uH L2 1 سلف مقاومتی
Speaker LS1 1 بلندگوی 8 يا 16 اهمی
10 k RP1 1  (  Array  (   پک مقاومتی 5  پايه
PC817 opc2, opc3 2 اپتوکوپلر 4 پايه
10k P1 1 پتانسيومتر خوابيده
20k P2 1 ولوم ) جهت تنظيم لوپ (
50k P3 1 ولوم ) جهت تنظيم حساسيت (
50k P6, P7, P8 3 پتانسيومتر مولتی ترن ايستاده
100k P4 1 پتانسيومتر خوابيده
BC556 Q1, Q11, Q17 3 ترانزيستور
IRF740LC Q2 1 ترانزيستور ماسفت قدرت
BC327 Q3, Q7 2 ترانزيستور
BC337 Q4, Q9 ,Q18 3 ترانزيستور
J113 Q5, Q6, Q16 3 FET ترانزيستور
BC547 Q8, Q10 2 ترانزيستور
G.Zero S1 1 شستی فشاری       ) جهت صفر کردن زمين (
Setup/Operate S2 1 سويچ ديپ 1 تايي
Menu S4 1 شستی فشاری       ) منو (
D/S S5 1 ( D/S (       شستی فشاری
PIC16F886 U1 1 آی سی ميکروکنترولر                    28 پايه
NE5534P U2 1 آی سی اپ آمپ
78L05 U3 1 آی سی رگلاتور
TL072ACP U4, U6 2 آی سی اپ آمپ
TL064CN U5 1 آی سی اپ آمپ
PIC16F1823 U7 1 آی سی ميکروکنترولر     )Svco3)    14 پايه
TL431CLP U8 1 آی سی رگلاتور
CD4066 U14 1 C-MOS آی سی
DM7407 U12 1 آی سی درايور
79L05 U9, U10 , U11 3 آی سی رگلاتور
20Mhz X1 1 کريستال کوارتز

 



ابزارها و مواد مصرفي مورد نياز  :   
1 -  دم باريك ظريف براي كشيدن و خم كردن پايه ها    .

2 -  سيم چين ظريف يا كف چين  براي  قطع كردن و كوتاه كردن سيم ها و پايه هاي اضافي  .
3 -  هويه  40 وات با نوك تميز و تيز   جهت لحيم كاري   .    

4 -  سيم لحيم مرغوب  روغن دار   .
5 -   مقداري تينر فوري  همراه   با برس پلاستيكي  يا  مسواك  جهت  شستشوي  سطح  لحيمكاري  در پايان  كار  .

صفحه 4

نكات مهم قبل از مونتاژ
بعضي  از قطعات الكترونيك  بخصوص  آي سي هاي  سي ماس به  شوك الكترواستاتيك حساس ميباشند بنا بر اين  بهتر است قبل از 

لمس  چنين قطعاتي  بار الكتريكي  احتمالي موجود در بدن خود را با لحظه اي  تماس پشت دست به ديوار تخليه كنيد    .
   همچنين  سعي كنيد لحيمكاري را روي سطح عايق  غير فلزي انجام دهيد   .    استفاده  از هويه  نامرغوب  و يا داراي  نشتي جريان  نيز 
ميتواند باعث صدمه ديدن برخي  قطعات بشود  بنا بر اين هويه هاي سراميكي و انواع داراي اتصال زمين با قابليت كنترل دما  مناسبتر 

هستند .

علاوه بر برد مدارچاپي و قطعات فوق 3عدد سوکت 8 پايه  و3 عدد سوکت 14 پايه و يکعدد سوکت  28 پايه جهت 
ميکروکنترولر و آی سی ها  و 2 عدد کانکتور 3 پين نر و ماده سيمدار جهت اتصال به ولوم های P2 و P3  -  2 عدد 
هدر باکس  و 2 عدد پين هدر نر و ماده 16 پين و نيز برد تبديل و فلت IDC 20 پين آماده شده جهت اتصال به نمايشگر 

LCD  و نيز 4 عدد کانکتور 2 پين نر و ماده سيمدار جهت اتصال به بلندگو و شستی S1 و S4 و S5 و دو عدد سر 
ولوم در داخل بسته بندی موجود خواهد بود .   در ضمن 1 عدد هيت سينک آلومينيومی جهت خنک کردن ماسفت Q2  و 

همچنين 4 عدد پين 1 پايه جهت TP0 و TP1 و TP2 و نقطه تست GND در نظر گرفته شده است .
لطفا توجه فرماييد : با توجه به ريز بودن برخی قطعات ، توصيه ميشود هنگام باز کردن بسته ها جهت مونتاژ محتوای آنها 
را دريک ظرف مناسب بريزيد تا اشتباها قطعه ای فراموش يا گم نشود ) لازم به تذکر اينکه قطعات هنگام بسته بندی بدقت 

و دوبار شمارش شده است ( .



نكته مهم در مورد منبع تغذيه مدار
تغذيه مدار  منحصرا بايستي توسط باطري تامين  شود و استفاده از آداپتور بدليل ايجاد پارازيت  توصيه  نميشود  .  

 كاركرد ايده آل مدار با باطري12  ولت ميباشد  گرچه  رنج  قابل استفاده ولتاژ تغذيه ميتواند مابين 10 ولت الي 15 ولت باشد . 
انواع باطري شامل آلكالاين و خشك قابل استفاده مدار ميباشد  . 

در صورت استفاده از باطري آلكالاين تعداد 8 عدد  1/5 ولتي بصورت سري بسته ميشود .

تنظيم و راه اندازي دستگاه 
مرحله اول تنظيم  :

ابتدا مطمئن شويد كه همه قطعات  و كانكتورها را درست سر جاي خود نصب كرده كرده ايد و لوپ جستجوگر را دور از اشياء فلزي قرار 
داده ايد  .    ديپ سويچ S2   را در حالت OFF  قرار داده ) در حالت ON  نباشد ( و  جريان باطري 12 ولت را وصل كنيد  . 

بعد از شنيدن بوق خوش آمد ،  در صفحه نمايشگر پيامي چشمكزن در سطر اول حالت تنظيمات اوليه  ) SETUP    (  را اعلام ميكند .
) صفحه نمايشگر ابتدا  ممكن است خالی بنظر برسد (  كه بايد توسط پتانسيومتر P1   و با  توجه به سطر اول چشمكزن وضوح صفحه 

نمايشگر  LCD  را در بهترين حالت تنظيم بكنيد .

صفحه 5

قبل از مونتاژ قطعات توجه كنيد  قبلا  پايه های قطعاتی را كه ممكن است كثيف يا هوازدگی و فرسودگی احتمالی داشته باشند با سمباده 
يا تيغ موكت بر تميز كنيد بعد  با توجه  به  شكل  صفحه 9  راهنما  مراحل زير را  دنبال كنيد   :  

الف :  ابتدا قطعات SMD نصب ميشوند .  )  آی سی U12  به شماره DM7407  ( .  ) احتمالا اينكار برايتان انجام شده است ( .
  R16 و  R12  و  R10  و R7 ب  :  مقاومت ها را با  توجه  به مقدار  و شماره  آنها  در  محل خود   نصب كنيد  . اندازه مقاومت های

بزرگتر است . ) توجه : تمامي مقاومتها بصورت خوابيده نصب شده و پايه ها كوتاه باشند ( .
ج  :    خازن ها را با توجه  به مقدار و شماره  آنها  در محل خود نصب كنيد   :     ابتدا  خازن هاي سراميك  و  بعد خازنهاي  MKT   و  يا  

پلي استر  نصب ميشوند  .    خازن هاي الكتروليت   )  شيميايي  (   داراي  قطب بوده  و  با توجه  به جهت  مثبت و  منفي  آنها كه روي فيبر 
مشخص  شده  در  پايان كار  نصب  ميشوند   . 

د  :   ديود ها  -  آی سی های رگلاتور ولتاژ -  ترانزيستورها -  اپتوكوپلرها - پتانسيومترها -   هدرباكس صاف  و  سوكت نر كانكتورهاي 
سيمدار را با توجه به شكل و سمت پايه ها درجاي خود نصب كنيد . مهم :   پايه آی سی های  U9 و U10  حتما بايد كوتاه نصب شود .

ه  :     سوكت آي سي ها  را  بدقت  و با توجه به سمت  آنها   ) جهت  بريدگي يا  خال  پايه  1 را نشان ميدهد  (    نصب كنيد  .             
و  :    ماسفت Q2 را روي هيت سينك آلومينيومي سوار كرده و توسط سوراخهاي موجود آنرا  با پيچ روي فيبر محكم نماييد . ) سوراخ 

وسط ( .
ز  :  پايه  هاي  اضافي  را كوتاه  و  با  سليقه  و  حوصله  آنها  را لحيمكاري  كنيد  . 

ح  :  پين های مربوط به نقاط تست شامل GND  و  TP0 و TP1 و TP2 را  در جاي خود لحيم كنيد  . ) پين GND از بقيه بلند تر 
است ( .

ط  :   اتصالات  باطري و  سيم پيچ  جستجوگر  را   در  محلهاي  مشخص  شده  لحيم  كرده و  سوراخهای باقيمانده را  با  لحيم  پر كنيد   . 
ی :  با كمك  مقداري  تينر فوري  و مسواك  يا برس پلاستيكي   سطح  لحيمكاري شده  فيبر  را  كاملا  تميز نموده  و  بعد  خشك  كنيد . 

ك  :   به كمك يك ذره بين كليه اتصالات لحيمكاري شده را بازرسي كرده و اشكالات احتمالي را برطرف نماييد .  
ل :  كليه آي سي ها را با توجه به شماره و  سمت پايه 1  روی سوكت  نصب كنيد .

م : بورد تبديل فلت اتصال به نمايشگر را مطابق شكلهای صفحه 7 آماده كنيد . 
ن : سر ديگر فلت IDC  را به بورد اصلی وصل كرده  و بقيه كانكتورها شامل  ولوم هاي P2 و P3   و نيز  بلندگو و شستي صفركننده  و  
منو  و    D/S  را با توجه به سمت آن روي سوكت خود با دقت و سليقه جا بزنيد . ) در صفحه  10  نحوه و محل اتصال  كانكتورها كاملا 

مشخص شده است (

راهنماي مونتاژ



مرحله دوم تنظيم  :  
ديپ سويچ S2 را روي حالت ON  قرار هيد  و شستي صفركننده زمين را يكبار فشار دهيد . بايد صداي تيك تيك را بشنويد . 

   ولوم  Tune  يا ) P2 ( را به چپ و راست بچرخانيد تا علامت TUNED را در سطر بالايی نمايشگر مشاهده كنيد . ) توجه فرماييد اين 
كيت با هر لوپي بدون مشكل تنظيم ميشود  ولي شماره Tune هر لوپ با ديگري متفاوت است  ( . بهتر است 2  يا 3 خانه بارگراف بالايی در 

نمايشگر روشن شود تا از حساسيت بهتري برخوردار باشيد . 
اكنون دستگاه آماده كار است ،  براي تست  قطعه اي فلزي  به سيم پيچ جستجوگر  نزديك كنيد سرعت تيك تيك زياد شده به زوزه تبديل  

شده و خانه های بيشتری از بارگراف پر ميشود .  با دور كردن فلز صداي تيك تيك آرام خواهد بود .  ) در حالت ALL METAL برای همه 
فلزات خروجی صوتی داريد  .  (

جهت حالت تفكيك با  شستي D/S  كيت را روي حالت دو بارگراف قرار داده و يك قطعه آهني مانند ميخ يا پيچ گوشتي را به لوپ نزديك 
كنيد نبايد صدايي بشنويد . در حالت تفكيك يا  Disc  بيشتر فلزات آهني حذف ميشوند ولي حساسيت مناسب نسبت به نيكل ، مس ، برنز و 

طلا وجود خواهد داشت .  
تبريك  ميگوييم  شما موفق به ساخت دستگاه پيشرفته   VIKING Pro   شده ايد   . 

صفحه6

ابتدا شستي صفركننده زمين را دو سه بار فشار داده  ، بعد با كمك يك ولتمتر ديجيتال تنظيمات  تصويري زير را 
 مطابق شكل  و بترتيب شماره 1   الي 4   انجام دهيد  : 



طريقه آماده سازی و  ارتباط نمايشگر LCD به كابل فلت با استفاده از برد مبدل

پين هدر نر 16 پين مطابق شكل به نمايشگر لحيم 
ميشود .

هدر باكس رايت و پين هدر 16 پايه ماده مطابق 
شكل به برد تبديل لحيم ميشود .

سوكت IDC  كابل فلت در جهت مناسب به برد تبديل
وصل و  از پشت به كانكتور نمايشكرجا زده ميشود .

صفحه 7

 سر ديگر فلت IDC  مطابق شكل 
روبرو  به بورد اصلی وصل ميشود .



   در صورتيكه تنطيم ولوم Tune مناسب نباشد خود دستگاه با چشمكزدن به چپ يا راست شما را در تنظيم مناسب راهنمايي خواهد كرد 
مثلا چشمك چپ يعني ولوم را كم و چشمك راست يعني ولوم را زياد كن .

با نزديك شدن لوپ جستجو به اشياء فلزي بزرگ علامت اورلود  ظاهر شده و بسته به تنظيمات شما بوق اورلود  يا سكوت درخروجي صوتي 
خواهيد داشت  . در صورت ضعيف بودن باطري زير 10 ولت آلارم  LOW BATTERY   ظاهر و عملكرد دستگاه قطع ميشود  .

صفحه8

نكته :
بدليل حساسيت بالاي مدار از كار كردن با آن در محيط هايي  كه داراي نويز و پارازيت است  بخاطر  تداخل در عملكرد مدار  بپرهيزيد .  

منابع نويز شامل در مجاورت بودن دستگاههاي الكتريكي  و الكترونيكي    -   لامپهاي  تزئيناتي نئون   و خطوط ولتاژ فشار قوي ميباشد . 

توضيحات مربوط به اختصارات :
  Fast جهت عمق زنی در زمينهای معمولی مناسب است ، برای زمينهای سنگلاخی و پر املاح  از حالت   Deep حالت

استفاده كنيد   .  در حالت Fast  هر 3 ثانيه مدار خود را با شرايط محيط صفر ميكند  بنابر اين جهت اشياء سطحی 
مناسبتر است .

 گزينه GEB  برای كم كردن اثر زمين و نيز تغيير ميزان تفكيك بكار ميرود .در  GEB=1    ميزان حذف اثر زمين  كم 
بوده و حساسيت كيت نسبت به اشياء سفالی و برنجی زيادتر  است   و در   GEB=3    حذف اثر زمين بيشتر بوده و كيت 

اشياء بيشتری را ناديده ميگيرد  . 
فركانس بيشتر يعنی حساسيت بهتر ولی مصرف بيشتر باطری . جهت لوپهای بزرگ از فركانسهای پايينتر استفاده كنيد .

OVL-S  يعنی سكوت در حالت اورلود  و  OVL-T  يعنی صدای تون در حالت اورلود
نكته مهم :   عملكرد  شستی صفر كننده  و  ولوم تنظيم حساسيت روی نمايشگر قابل مشاهده نيست  . 

نحوه اتصال كانكتور سيمدار به ولوم ها  :
در صورت اشتباه بودن سمت افزايش 

يا كاهش جاي سيم هاي كناري را با هم  
عوض كنيد . 

ترانزيستور  Q2   روی هيتسينگ سوار شده و با 
پيچ از پشت فيبر مدار چاپی محكم ميشود .

�اريال تنظ�مفر�انهس لوپوضع�ت تنظ�م شچمارياله

فلزات تچمام� باريالگراف

حذف� فلزات باريالگراف

زم�ن اثر حذف م�زان
س وت �ا بوق با اورياللود

عچم�ق �ا سطح� جستجوي

علائم روی نمايشگر در 
V1.8.0  نسخه

پك مقاومتی 5 پايه :
 پايه 1 با خال يا خط و علامت مشخص شده است .



نماي بزرگ از برد   جهت مونتاژ آسان

صفحه 9

در صورت مشخص نبودن مقدار يا نوع يك قطعه مطابق ليست قطعات 
مصرفي صفحه 2 و صفحه 3  عمل كنيد . 



نماي برد  و   اتصالات مربوط  جهت مونتاژ آسان

صفحه 10

توجه فرماييد :  نوع قطعات مصرفی ممكن است  نسبت به سری توليد كيت اندكی متفاوت باشد .



 راهنماي استفاده از كيت آموزشي  وايكينگ پرو
ابتدا توصيه مينماييم كه براي كيت خود جعبه مناسب تهيه كرده و با سليقه و حوصله شستي ها - ولوم ها - كليد ها  -  

نمايشگر  LCD  و بلندگو و كانكتورهاي لازم را روي پانل تعبيه نماييد .   همانطور كه گفته شد ، تغذيه مناسب كار كيت 12 
ولت است كه ميتواند توسط 8 عدد باطري آلكالاين يا باطري خشك تامين شود .   

   ) قبل از اتصال جريان باطري از درست بودن قطبين مثبت و منفي باطري مطمئن شويد .  (
لوپ جستجو را دور از اشياء فلزي قرار داده و دستگاه را روشن نماييد . بعد از شنيدن بوق خوش آمد و معرفي ،  ولوم 

تنظيم لوپ را به چپ يا راست بچرخانيد تا علامت Tuned را روي نمايشگر مشاهده كنيد . بهتر است هنگام تنظيم 2 يا 3 
خانه بارگراف بالايي روشن شود تا از حساسيت بهتري برخوردار باشيد . درحالت پيشفرض مود All metal  فعال است.

شما ابتدا صداي تيك تيك آرامي را از بلندگو ميشنويد .  ولوم تنظيم حساسيت را در حد وسط قرار داده و يك شيء فلزي 
را به لوپ نزديك كنيد صداي تيك تيك تغيير كرده به زوزه تبديل شده و با نزديكتر شدن شيء به لوپ خانه هاي بيشتري از 

بارگراف روشن ميشود  .  در حالت All metal  كيت حساسيت كامل به تمام فلزات را دارد .
جهت راحتی بيشتر  ميتوانيد با شستی  D/S  حالت 

Silent  را انتخاب كنيد . در حالت سايلنت يا سكوت    
فشردن شستی منو كار نمونه گيری از خاك را انجام 

ميدهد   و ميتوانيد هرگونه ذرات ريز و درشت يا 
نويزهای محيطی  مزاحم كار را برطرف كنيد .

صفحه  11

با شستی  D/S  حالت دو بارگراف را انتخاب كنيد . 
در اين حالت  بيشتراشياء آهنی و آلومينيمی و نقره 
و سفال حذف ميشوند   .   در اشياء آهنی خانه های 

بيشتری از بارگراف پايينی روشن ميشوند  .   
 از روی ميزان حركت بارگرافها نسبت بهم جنس 

احتمالی فلز نمايش داده ميشود .

رفع مشكلات احتمالي 
ابتدا توجه داشته باشيد كه مونتاژ هرنوع كيت الكترونيكي ابزار كار مناسب و اطلاعات فني سطح خود را ميطلبد . در مونتاژ اين كيت بايد 

مفاهيم اوليه اندازه گيري ولتاژ و جريان و غيره را بلد باشيد و در غير اينصورت از دوستان مسلط به الكترونيك كمك بگيريد  .
ابتدا كليه مراحل مونتاژ را مجددا كنترل نماييد    كه اشتباهي صورت نگرفته باشد   .   باطري را از نظر ولتاژ خروجي بررسي كنيد  . 

فايل PDF راهنماي فني  و نيز فايل PDF  راهنماي مونتاژ در  سي دي همراه بسته بندي ارائه گرديده است .
در صورت بروز هر گونه مشكل فني قبل از تماس با واحد پشتيباني ابتدا راهنماي فني را خوب مطالعه بفرماييد زيرا اكثر اشكالات احتمالي 

به سبب اشتباهات ساده و ابتدايي بوجود مي آيد . 



جزئيات  عملكرد كيت : 
بصورت عادی زدن شستی D/S حالت كاركيت را به   All metal   يا  Silent  يا دو بارگراف ) تفكيك( تغيير ميدهد .

برای تغيير پارامترهای كار كيت  با شستی Menu  روی آيتمها حركت كرده و موقعيكه آيتم فعال در حال چشمكزدن است  با شستی 
D/S  پارامترهای آن را عوض ميكنيد .   

كيت با 5 فركانس مختلف 177  - 235 - 304 - 505 و 607 هرتز كار ميكند كه امكان انتخاب آنرا داريد . 
 فركانس كار پيش فرض دستگاه 304 هرتز است كه برای مصرف و  عمق زنی عادی  بهينه شده است .

فركانس بالاتر حساسيت بيشتری را ايجاد ميكند و در مقابل  در فركانس پايينتر مصرف باطری كمتر خواهد بود .
  فركانس 607 هرتز جهت كشف قطعات ريز طلا مناسب بوده و بايد با لوپ مناسب ) مسطح ( 8 اينچ يا كوچكتر استفاده شود .

 هنگامي كه شرايط زمين امكان استفاده از لوپ بزرگ را ندهد از فركانس پايينتر استفاده كنيد .
  لوپ بسيار بزرگ براي فركانس بالا مناسب نيست و بايد در 304 هرتز  و  به پايين بكار گرفته شود .

اين امكان را داريد كه وقتي فلز بزرگ بيش از حد به لوپ نزديك باشد بوق اورلود OVL-T يا سكوت OVL-S داشته باشيد .  
مهم  :   فشار دادن شستی منو در حالت Silent  كار نمونه گيری از خاك را انجام و  اثر ذرات و نويزهای محيطی را خنثی ميكند     . 

جهت كار  ولوم تنظيم حساسيت را در حد اقل نگه داريد .  در صورتي كه شرايط زمين و نويزهاي محيطي مناسب باشد ميتوانيد حساسيت 
را زياد كنيد  .  در صورت مزاحمت قطعات ريز يا پارازيت هاي محيطي حساسيت را كم كرده يا فركانس را تغيير دهيد .

---------------------------------------------------------------------------------------------
  در حالت  All metal  كيت با حساسيت كامل همه فلزات را پيدا ميكند  ،  ولی  در صورتيكه اثر زمين يا ذرات موجود در خاك مزاحم 

كار بشود حالت كار كيت را به  Silent  تغيير دهيد در اين حالت ممكن است صدای  تيك تيك را نداشته باشيد و مقدار جزئی از حساسيت 
كيت كاسته خواهد شد .  در حالت Silent هرچندگاه جهت نمونه گيری از خاك  شستی منو  را فشار دهيد  . )شستی منو دو كاره است ( .

 در حالت  تفكيك يا دو بارگراف  )Disc ( آهن  -  نقره و آلومينيوم صدايی توليد نكرده  و تقريبا 95 درصد آنها حذف ميشوند . 
در مورد حذف سفال ميتوانيد حالت  دو بارگراف يا تفكيك )Disc ( را انتخاب كنيد تا از مزاحمت آن كاملا خلاص شويد .

پارامتر بالانس املاح خاك  GEB=2 برای زمينهای عادی  و GEB=1 برای زمينهای سبك  و  GEB=3  برای زمينهای سخت و پر املاح  
و سفال  مناسبتر است   .   اگر ذرات مزاحم داشتيد مقدار GEB را بيشتر كنيد .

در حالت دو بارگراف ميتوانيد ميزان تفكيك برخي ازاشياء يا  فلزات آلياژي مانند مفرغ يا برنز را  با شستی GEB  تغيير دهيد . 
 GEB در حالت عادي 2   است كه روی GEB=3   ميزان حذف فلزات آلياژي و نيز آهن آلات و سفال و ذرات مزاحم  بيشترميشود   .

---------------------------------------------------------------------------------------------
بارگراف های روی نمايشگر استاتيك بوده و  هميشه  وجود فلز را در محدوده لوپ نشان ميدهند .  البته حساسيت قسمت صوتی چند برابر 

بارگرافها ميباشد .
در حالت دو بارگراف با روشن شدن 5 خانه از بارگراف بالايي نوع احتمالي فلز كشف شده به نمايش در مي آيد  ، مثلا اگر بارگراف بالايي 

بيشتر بود علامت Au/Ni  و در صورت زياد بودن بارگراف پاييني علامت Fe/Al  نشان داده ميشود . 
در صورت مساوي بودن ميزان حركت بارگرافها  علامت ؟؟؟   را خواهيد داشت  .

همانطور كه قبلا اشاره شد ،  در صورت تنظيم نبودن لوپ  در موقعي كه فلزي در مجاورت لوپ  جستجو قرار ندارد  علامت هاي <<<< يا  
>>>>  شما در تنظيم بهتر ولوم راهنمايي ميكنند . 

نكته :  هنگام روشن كردن كيت برای دقايق اول نياز است كه تا گرم شدن كامل كيت (warm up)  چند بار دگمه صفر كننده را بزنيد ، 
نيز گاهگاه لازم است جهت تطبيق سريع كيت با شرايط محيط كار يا زمين دگمه صفر كننده را بزنيد . 

 با انتخاب گزينه  Fast  در زمينهای سنگلاخی و پر املاح صفر كننده هر 3 ثانيه يكبار مدار خود را با شرايط محيط صفر ميكند و برای اشياء 
سطحی مناسبتر است .

ضعيف شدن باطري زير 10 ولت علامت  low battery   ظاهر و عملكرد دستگاه قطع ميشود  . 
نكات اضافی   :    بدليل تفاوت تولرانس قطعات مصرفی ،  ميزان عادی تفكيك در حالت دوبارگراف ممكن است كم يا زياد باشد . جهت 
  D/Sاصلاح يا  تغيير افست  ابتدا شستی منو را فشرده و بعد كيت را روشن نماييد  .  مقدار پيشفرض عدد  15  است كه ميتواند  با شستی

صفحه 12تغييركند .  جهت ذخيره دائمی در حافظه ميكروكنترولر دگمه منو را مجدد فشار دهيد .



دانستنيهای مفيد برای استفاده بهينه از كيت  :
 1- تنظيم لوپهای بزرگتر از 25 سانت در محيط آپارتماني كه سراسر دور و بر پر از تير آهن و غيره است امكانپذير نيست ، در محوطه 

باز و بدور از فلز اينكار را انجام دهيد . اتصال مغزي و بدنه كابل بايد درست انجام شود تا پارازيت كمتري داشته باشيد .
2- لوپ روی قاب سبك و در عين حال سخت و غير قابل انعطاف بايد سوار شده و با يك دسته غير فلزی به كيت وصل شود . 

3 - موقعيت لوپ نسبت به كيت در همه حال بايد ثابت بماند يعنی لوپ را به دسته حمل وصل ميكنيد و كيت را كه داخل جعبه نصب 
كرده ايد باز با فاصله معينی روی همان دسته سوار كرده كابل اضافه سيم رابط را روی دسته حمل ميپيچيد تا چيزی شل يا آويزان 

نماند . 
4- نحوه حركت لوپ روی زمين بايد افقی باشد و با حركت لوپ به چپ و راست و حفظ تقريبی فاصله از زمين كار ميكنيد . 

5 - ولوم تنظيم حساسيت را روی حداقل قرار داده و در صورتی كه شرايط زمين اجازه بدهد ميتوانيد حساسيت را زياد كنيد . 
6 - لوپهای بزرگتر از 20 سانت جهت جلوگيری از اثر خازنی زمين و نيز دفع نويزهای محيطی حتما بايد شيلد شوند .

ساخت لوپ مسطح يك لايه  برای مد 7 و بالاتر  :
قطر خارجي لوپ 8 اينچ 
قطر داخلي لوپ  6 اينچ 

تعداد 37 دور از سيم لاكي بقطر 0.6 ميليمتر    ) هر دورسيم بالای سيم قبلی پيچيده ميشود (
اندوكتانس اندازه گيري شده 410 ميكروهانري ) با LCR متر اندازه گيري ميشود ( 

مقاومت دو سر لوپ حدود 1 و نيم اهم 
مطلب مفيد در مورد شيلد كاری لوپها : 

هدف از شيلد كاري جلوگيري از نفوذ بارهاي الكتريكي محيطي و جذب آن 
توسط لوپ است كه در كار مدار اختلال ايجاد نشود . 

شيلد كاري لوپ در مدارات پالسي با نوع IB متفاوت است و از هر نوع 
فلزي جهت شيلدكاري نميتوان استفاده كرد يا بهتر بگوييم از فلز استفاده 

نشود يا كمتر استفاده بشود . جهت اين منظور بجاي استفاده از ورق 
فلزي جهت شيلد از توري فلزي استفاده ميشود تا مقدار فلز استفاده شده 

جهت شيلد كاري حتي المقدور كمتر شود . نوع فلزي كه جهت شيلدكاري 
استفاده ميشود نبايد منحني رسپانس لوپ را بيش از 10 درصد تغيير دهد 

زيرا حساسيت لوپ را كاهش ميدهد انواع توري مسي بسيار نازك در بازار ) 
خارج ( موجود است كه نوع مسي بنام اسكاچ 24 زياد مورد استفاده دارد 

. شيلدهاي نوع مسي براي لوپهاي متوسط و بزرگ كاربرد دارد و جهت 
لوپهاي كوچكتر روش شيلد كربني بسيار موثرتر ميباشد در روش شيلد 

كربني داخل قاب )هوزينگ( با اسپري گرافيت پوشش داده شده و توسط 
يك سيم نازك كه با چسب كاغذي به پوشش كربني چسبيده به بدنه كابل 
رابط وصل ميشود . روش اسپري گرافيت بسيار موثر بوده و از حساسيت 

لوپ نميكاهد حتي ميتوان با پوشش دو صفحه كاغذي با اسپري و قرار دادن 
آنها در طرفين بالا و پايين لوپ شيلد مناسب را بوجو آورد . ميزان غلظت 

اسپري نبايد زياد باشد و با اندازه گيري مقدار اهمي در هر سانت فاصله از 
صفحه پوشش داده شده ميتوان كيفيت شيلد را كنترل نمود . 

�اريال� ش�لد از قبل �اريال� ش�لد از بعد
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. است شده وصل

 در هر صورت جهت اينكه لوپ جستجو نسبت به اثر خازني زمين و پارازيت هاي محيطي مصون بشود بايد شيلد شده باشد . اثر شيلد زماني موثر است كه 
 fast آنرا توسط يك سيم نازك به بدنه كابل رابط ) انتهاي كابل ( وصل نماييد . توجه داشته باشيد تمام لوپ با استفاده از توري مسي مطابق فايل راهنمای

mono coil سی دی همراه كيت پوشش داده شده و 1 سانت فاصله بين دو سر شيلد باقي بماند . ) شيلد فقط از يك سر به بدنه كابل وصل و سر ديكر آزاد 
ميماند . در خاتمه كل لوپ با نوار لنت و غيره عايق بندي ميشود .

مطلب مفيد در مورد كابل رابط :  حداكثر  طول مجاز كابل رابط 2 متر است  .   هر چقدر طول كابل كوتاهتر باشد عملكرد مدار بهتر خواهدبود . 
صفحه 13از هر نوع كابل كواكس RG58  يا  RG59 يا  RG8X ميتوانيد استفاده كنيد . 



تنظيم سرعت حركت لوپ جستجو    
فلزياب پالسي  VIKING Pro  داراي تراكينگ اتوماتيك ميباشد ،  يعني هنگام تغيير محيط كار بصورت آرام خود را با شرايط جديد 

تطبيق ميدهد . در جاروب نامناسب لوپ ممكن است بعضی فلزات مورد جستجو  ناديده گرفته شوند . بنابر اين  سرعت مناسب حركت 
لوپ  با تمرين بدست مي آيد  .  در هر شرايط كاری اگر بالانس و تطبيق سريع محيط مورد نياز كار  بود ، شستی صفر كننده را بزنيد .

ساخت لوپ بزرگ  :
سيم پيچ همراه بسته بندي جهت تست كيت و نيز براي مصرف  عمومي مناسب ميباشد  جهت  ساخت  اندازه بزرگتر ميتوانيد از سيم مسي  

بقطر  0.55mm    با روپوش تفلون  به  تعداد 18  دور  روي  حلقه پلاستيكي  بقطر  50  سانتيمترپيچيده   و  مطابق راهنمايی های 
صفحه 13  آنرا  شيلد كرده و  جايگزين سيم پيچ همراه كيت نماببد .توضيحات بيشتر را در فايل Fast mono coil  ببينيد .

جهت بزرگنمايی بهتر و مشاهده دقيقتر رنگ مقاومتها از فايل PDF  سی دی همراه بسته بندي  استفاده نماييد .

لطفا  توجه فرمائيد  :   
كيت فلزياب پالسي  VIKING Pro   صرفا جهت مقاصد آموزشي طراحي شده است  و سازنده اين كيت  مسئوليت 

هرگونه عوارض ناشي از استفاده غير مجاز را از خود سلب ميكند  .

مشكلات و يا پيشنهاد هاي سازنده خود را به آدرس   oxygen007m@hotmail.com    ايميل نماييد   .
www.oxygen007m.ir   : آدرس سايت پشتيباني

صفحه 14


